HVAD ER EN SLIBESKIVE?

En slibeskive er et preecisionsveerktoj med tusindvis af skeerende aegge. Den er opbygget af et slibemiddel, der bindes
sammen med et bindemiddel, og som holdes adskilt af porer. Slibekornene udger den skaerende del, og porerne transporterer
spaner bort og letter flowet af kalemiddel.

Nar slibeskiven har naet sin arbejdshastighed og mader emnet, skeerer slibekornene materiale bort i form af spaner.
Under indvirkning af slibetrykket slides slibekornene og bliver slgve. Det gger friktionen og genererer varme, hvilket opbygger
trykket.

Dette tryk medfarer enten, at slibekornene nedbrydes, og der fritlaegges nye skeerende segge, eller at bindemidlet knsekker,
sa slibekornene lgsnes og helt nye slibekorn fritleegges.

Slibeskiver skal skaerpes med jeevne mellemrum.

Ved at bruge slibemidler og bindemidler med forskellige egenskaber samt ved at konstruere slibeskiven pa forskellig made er
det muligt at opna et meget bredt spektrum af forskellige egenskaber for det feerdige produkt.

SLIBEMIDDEL

Moderne syntetiske slibemidler tillader kontrollerede egenskaber af bade form og nedbrydningsmenster. Det medforer, at
man kan fremstille slibeskiver med konstante egenskaber.

Norton lagerforer et bredt spektrum af slibeskiver med forskellige slibemidler for at opna forskellige egenskaber, hvilket er
nadvendigt for at kunne tilbyde effektiv slibning i alle forekommende slibeprocesser.

KORNSTORRELSE

Kornstarrelsen er helt afgerende for at opna onsket overfladefinhed eller materialefjernelsesgrad. Kornstarrelsen angives
med etnummer, der er hgjere, jo mindre kornene er. Sa for eksempel har kornstarrelse 10 slibekorn af ca. 2,0 mm storrelse, og
kornstarrelse 60 ca. 0,25 mm.

Alle Nortons slibeskiver fglger den europzeiske standard for kornstarrelse, der er udarbejdet af FEPA.

Detideelle slibekorn har evnen til at forblive skarpt sa lzenge som muligt, uden at de skeerende aegge bliver slove, og at nar det
endelig sker, sa at nye, skarpe skaereaegge bryder frem.

SPECIFIKATION
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